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PALUDETTO & CIA. LTDA.
RUA TINGUACU PARDA, 90 - CEP: 86.703-786

www.moveisalbatroz.com.br

FONE/FAX : (0xx43) 3172-1600 - ARAPONGAS - PR

1085 - COMODA BERLIM

3

5
KILOS'

= — LISTA DE PECAS / Pieces List / Lista de Piezas
SEQ. REF. DESCRICAO DESCRIPTION DESCRIPCION MAT.PRIMA |COMP. |LARG. |ESP. QTD.
1| 15840|BASE Base Base MDP 1450 460 12 1
2| 15841|LATERAL ESQUERDA Left side Lado izquierdo MDP 1020 445 12 1
3| 15842|DIVISAO Division Division MDP 1020 445 12 1
4| 15843|TRAVA GAVETA Drawer latch Cierre del cajon MDP 589 44 15 1
5| 15844 |LATERAL DIREITA Right Lateral Lateral derecho MDP 1020 445 12 1
6| 15845|PAINEL ESPELHO Mirror panel Panel espejo MDP 1355 420 15 1
7| 15846|PRATELEIRA Shelf Estante MDP 400 392 12 1
8| 15847/ TAMPO Top Arriba MDF 1037 470 15 1
9| 15848 FUNDO MENOR Smaller background|Fondo mas pequefio |HDF 1040 300 3 2
10| 15849|FUNDO MAIOR Larger background |Fondo mds grande HDF 1040 405 3 1
11| 15850|LATERAL GAVETA Side drawer Lateral cajon MDP 380 140 12 10
12| 15851|FRENTE GAVETA COM CHAVE |Drawer background |Frente del cajén MDP 598 200 15 1
13| 15852|CONTRA FUNDO Against bottom Contra la parte inferior | MDP 540 130 12 5
14| 15853|FUNDO GAVETA Drawer Background |Fondo de cajon HDF 562 385 3 5
15| 15854 FRENTE GAVETA Drawer background | Frente del cajén MDP 598 200 15 4
16| 15855 PORTA Door Puerta MDP 1014 400 15 1

Data de lancamento:

26/08/2019

Data de Atualizacdo: 28/01/2020
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Dimensé&o do Produto:
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Forrar o ch&o com o papelSo das embalagens.
Cover the floor with the cardboard
Cubra el suelo con la embalaje de carton

E necessario 01 pessoa para montar o produto

It is necessary one person to assembly
necesdrio una persona para asamblar

0O produto deve ser a montado por um profissional qualificado

(LXAXP)1.44x1.39x0.47

Separe as pecas e acessérios de maneira organizada
Separate parts and accessories in way organized
Separe las piezas y accesorios de manera organizada

The product must be

by a pr
do por un prof

calificado

El producto debe ser

Ferramentas necessarias
{nao farnecidas)
Not include tools # No herramientas

ST

0.47

0 peso maéximo de carga informado refere-se a ohjetos distribuido
de maneira uniforme sobre toda drea de contato da pega
Set maximum weight load refers to objects distributed
uniformly over the entire contact area of the workpieca.
Conjunto de carga maxima de peso se refiere a ohj
uniformemente sobre foda el rea de contacto de la

N3o molhar o mével e ndo expor em lugar Gmido
Do not wet the mohile and do not expose in a wet place
No maoje el producto y no exponer en un lugar himeda

N&o expor o mével préximo de fontes de calor.

Do not expose the mohile near heat sources
no expenga cercano de fuentes de calor

N&o usar produtos ahrasivos.
Do not use abrasive products.
No utilice productos abrasivos.

Limpe com flanela limpa e seca.
Clean with dry cloth
Limpieza con un pafio limpio y seco

A - Parafuso 4,5x45 (12)
screw [ torrilo
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B- Parafuso 3,5x25 (32x)

screw / torrilo
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E- Parafuso minifix (10x)
Minifix screw /
Tornillo minifix

\

| - Corredica (5x)
runners / cormedera

M- Tapa furo minifix (20x)
Minifix cover /
Tapa minifix

Q - Suporte Prateleira(4X)
Support/apoyo

U - Kit fechadura metal (1x)
Lock Kit / Cerradura
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F- Cavilha 6x30 (26x)
peg / cerrojo

J- Dobradiga (2x)
hinge / bisagra

N- Puxador 250 mm (6x)
Handle / Manija

R- Parafuso 4,0x12 (8X)
screw / torrilo

V- ESPELHO(1X)
MIRROR/ESPEJO

C- Parafuso 3,5x12 (78x) D- Tambor Minifix (10x)
screw / tormilo Minifix Drum /
Tambor minifix
‘ots
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G-C & ira (6:
antoneira (6x -
corner / esqain% ,1;%2%1 1)

K- Parafuso 4,0x16 (4x)

oo

L- Parafuso 4,5x3,2 (10x)

screw / torrilo screw [ torrilo
0 - PE (8X) P- Tubo Aluminio (1x)
FOOT/PIE Aluminum Pipe/

S-Suporte Cabide (2X)
Hook Support/
Soporte De Gancho

QY

X- Perfil H (1x)
Frame / Perfilo

tubo De Aluminio

N

T- Jungao (10x)
junction / juncion




01° PASSO

Fixar pecas 2 e 3 nas pegas 4 e 1

02° PASSO

Fixar peca 5 na pecga 1 e fixar pega 6 nas pegcas 1e 5

01° STEP [Fix Parts 2 and 3 in parts 4 and 1 02° STEP |Fasten piece 5 in Part 1 and fasten piece 6 on parts 1 and 5.
01° PASO [Fijar las partes 2 y 3 en las partes 4 y 1 02° PASO Fije la pieza 5 en la Parte 1y fije la pieza 6 en las piezas 1y 5.
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03° PASSO [Fixar acessorio ( O + Q ) no produto 04° PASSO [Fixar peca 8 nas pegas 2,3, e 5
03° STEP |Fix accessory (O + Q) in the product 04° STEP |Fasten piece 8 in parts 2, 3, and 5
03° PASO [Fijar accesorio (O + Q) en el producto 04° PASO fFijar la pieza 8 en las partes 2, 3y 5
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05° PASSO

Fixar pecas 9 e 10 no produto utilizando os acessorios (H + T)

06° PASSO

Fixar peca 16 na peca 5 utilizando os acesorios ( R+J)

05° STEP

Attaching parts 9 and 10 to the product using the accessories (H + T)

06° STEP

Fix part 16 in Part 5 using the accessories (R + J)

05° PASO

Colocacion de las piezas 9 y 10 al producto utilizando los accesorios (H + T)

06° PASO

Fijar la pieza 16 en la Parte 5 utilizando los accesorios (R + J)
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07° PASSO

Fixar acessorio ( W) na peca 6

08° PASSO

Fixar pegas 11 nas pecas 13 e 15

07° STEP |Attaching accessory (W) to Part 6 08° STEP [Fix parts 11 in parts 15 and 13
07° PASO [Fijacion del accesorio (W) a la Parte 6 08° PASO Fijar las piezas 11 en las partes 15y 13
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09° PASSO [Fixar peca 14 nas pegas 11 e 13 10° PASSO |Aspecto final do produto
09° STEP  |Fasten piece 14 on parts 11 and 13 10° STEP  |Final product aspect
09° PASO  [Fijar la pieza 14 en las piezas 11y 13 10° PASO  |Aspecto final del producto
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11° PASSO [ 12° PASSO [
11° STEP [ 12° STEP [
11°PASO [ 12° PASO [




