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1080 - COMODA VITTORIA

_—— - LISTA DE PECAS / Pieces List / Lista de Piezas
SEQ. REF. DESCRIC/:\O DESCRIPTION DESCRIPCION MAT.PRIMA |COMP. |LARG. |ESP. QTD.
1| 15955|Base Base Base MDP 900 410 15 1
2| 15956|Lateral esquerda Left side Lado izquierdo MDP 1022 410 15 1
3| 15957|Lateral direita Right side Lado derecho MDP 1022 410 15 1
4| 15958|Trava gaveta Drawer lock Cerradura del cajén MDP 866 44 15 1
5| 15959|Travessa_frontal Traverse_frontal Traverse_frontal MDP 866 72 15 1
6|/ 15960|Travessa_traseira Rear Tray Bandeja trasera MDP 866 72 15 1
7| 15961 Trava da vista View lock Ver bloqueo MDP 866 60 15 1
8| 15962 |Divisoria Partition Particion MDP 394 190 15 1
9| 15963|Tampo Cover Caja de resonancia MDP 900 412 15 1
10| 15964 Fundo Bottom Antecedentes HDF 890 345 3 3
11| 15966 |Lateral gaveta Side drawer Cajon lateral MDP 350 120 12 12
12| 15967|Contra fundo menor |Against smaller background|Contra un fondo més pequefio | MDP 377 110 12 2
13| 15968|Frente gaveta Drawer front Frente del cajén MDP 858 199 15 4
14| 15969 |Fundo gaveta Bottom drawer Cajon inferior HDF 839 355 3 4
15| 15970|Contra fundo Against background Contra el fondo MDP 817 110 12 4
16| 15971 |Frente gaveta menor |Smaller drawer front Frente de cajon mas pequeiio |MDP 427 199 15 2
17| 15972|Apoio de gaveta Drawer support Soporte de cajones MDP 350 72 12 4
18| 15973|Fundo gaveta menor |Smaller drawer bottom Fondo de cajon mas pequerio |HDF 399 350 3 2
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Dimensé&o do Produto:

S

E necessario 01 pessoa para montar o produto

It is necessary one person to assembly
Es necesdrio una persona para asamblar

0O produto deve ser a montado por um profissional qualificado
The product must be bly by a pr ional
El producto debe ser

Ferramentas necessarias

{n3o fornecidas) ﬁ ; /
Not include tools # No herramientas

(LXAXP)0.90X 1.10 X 0.40

Separe as pecas e acessérios de maneira organizada
Separate parts and accessories in way organized
Separe las piezas y accesorios de manera organizada

Forrar o ch&o com o papelSo das embalagens.
Cover the floor with the cardboard
Cubra el suelo con la embalaje de carton

do por un prof calificado

0 peso maéximo de carga informado refere-se a ohjetos distribuido
de maneira uniforme sobre toda drea de contato da pega
Set maximum weight load refers to objects distributed
uniformly over the entire contact area of the workpieca.

Conjunto de carga maxima de pesa se refiere a ohjetos distribuides
uniformemente sobre foda el drea de contacto de la pieza de frabajo.

N3o molhar o mével e ndo expor em lugar Gmido
Do not wet the mohile and do not expose in a wet place
No maoje el producto y no exponer en un lugar himeda

N&o expor o mével préximo de fontes de calor.

Do not expose the mohile near heat sources
no expenga cercano de fuentes de calor

N&o usar produtos ahrasivos.
Do not use abrasive products.
No utilice productos abrasivos.

Limpe com flanela limpa e seca.
Clean with dry cloth
Limpieza con un pafio limpio y seco

screw [ torrilo

E- Parafuso minifix (12x)
Minifix screw /
Tornillo minifix

\

I = Cormediga (6x)
runners [ coredera

M- Tapa furo minifix (24x)
Minifix cover /
Tapa minifix

: A- Parafuso 4,5x45 (12x) B- Parafuso 3,5x25 (38x)

screw [ torrilo

@ =)
F- Cavilha 6x30 (36x)
peg / cerrojo

=

J- Pé (4x)
foot/pie

O

N- Puxador (10x)
handle / manija

D- Tambor Minifix (12x)
Minifix Drum /
Tambar minifix

C- Parafuso 3,5x12 (92x)
screw [ torrilo

)

G- Cantoneira (10x)
corner / esquina

R &

K-Parafuso 4,5x32 (4x) L- Perfil H (2x)
screw/torrilo Frame / Perfilo

H- Prego (109x)
nail / clavo




01° PASSO [Fixar pecgas 4,5 e 6 na peca 2 02° PASSO Fixar pegas 4,5 e 6 na peca 3, fixar peca 1 nas pegas 2 e 3

01° STEP |Attach parts 4,5 and 6 to part 2 02° STEP |Attach parts 4,5 and 6 to part 3, fix part 1 to parts 2 and 3

01° PASO |Adjunte las partes 4,5y 6 a la parte 2 02° PASO |Adjunte las partes 4,5y 6 a la parte 3, fije la parte 1 a las partes 2y 3
A A
Lo | —]
i F
=

03° PASSO [Fixar pega 7 na pega 5 04° PASSO [Fixar peca 8 nas pecas 5 e 6

03° STEP |Attach part 7 to part 5 04° STEP |Attach part 8 to parts 5 and 6

03° PASO |Adjunte la parte 7 a la parte 5 04° PASO |Adjunte la parte 8 a las partes 5y 6

05° PASSO [Fixar acéssorios (C+l) nas pegas 2,3 e 8 06° PASSO [Fixar pega 9 nas pecas 2,3 e 8

05° STEP |Attach accessories (C + ) to parts 2,3 and 8 06° STEP |Attach part 9 to parts 2,3 and 8

05° PASO |Conecte los accesorios (C + 1) a las partes 2,3y 8 06° PASO |Adjunte la parte 9 a las partes 2,3y 8




07° PASSO Fixar pega 10 no produto utilizando os acéssorio (H+L+O) 08° PASSO Fixar pegas 11 nas pecas 12 e 16, fixar pega 18 nas pegas 11 e 12
07° STEP |Attach part 10 to the product using the accessories (H + L + O) 08° STEP |Attach parts 11 to parts 12 and 16, fix part 18 to parts 11 and 12
07° PASO |Conecte la parte 10 al producto utilizando los accesorios (H + L + O) 08° PASO |Conecte las partes 11 a las partes 12 y 16, fije la parte 18 a las partes 11y 12|
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09° PASSO [Fixar pegas 11 nas pegas 13 e 15, fixar pegas 14 e 17 na pegas 11 e 15 10° PASSO |Aspecto final do produto
09° STEP  |Attach parts 11 to parts 13 and 15, attach parts 14 and 17 to parts 11 and 15 [10° STEP  [Final product aspect
09° PASO  [Conecte las partes 11 a las partes 13 y 15, fije las partes 14 y 17 a las partes 11y 1510° PASO  |Aspecto final del producto
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11° PASSO | 12° PASSO |
11° STEP | 12° STEP |
11°PASO | 12° PASO |




